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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 
@ Puppenkdrper 

@ Bei einem Puppenkdrper aus Oberkdrper (12) und Unter- 
ielb (1). sowie Armen (16) und Beinen (9) sollen Teile dieses 
Puppenkdrpers aus einem festen Werkstoff, wie insbeson- 
dere Porzellan Oder Kunststoff. hergestefit sein. Oiese Teile 
sind insbesondere uber textile Teile miteinander verbunden. 
Dabei soil zumindest einem Teil (9, 12, 16) des Puppenkdr- 
pers (P) aus festem Werkstoff nahe der Verbindungsstelle 
mit einem flexiblen Teil zumindest eine Ringnut (11, 17. 18, 
23) angeformt sein, in welche ein Bortelsaum (7. 19, 20, 24) 
des flexiblen Teiles (12, 3, 15) mittels eines Bandes (8. 21, 22, 
25) eingezogen ist. 
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Beschreibung moglich, den Oberkorper aus einem einzigen Stuck fcr- 

tigen zu konnen. Hierdurch kann der Puppe ein wesent- 

Die Erfmdung betriff i einen Puppenkorper aus Ober- lich lebensechiercs Aussehen gegebcn warden, 

korper und Unterleib sowie Armen und Beinen, wobei Bevorzugt weist jeder Armstumpf eine entsprechen* 

Teile dieses Puppenkorpers aus einem fesien^ Werkstoff, 5 de Ringnut auf, in die dann der Bortelsaum eines Ver- 

wie insbesondere Porzellan oder Kunststoff. hergcsiellt bindungsstucks zum Arm bin eingezogen wird. Des glei- 

und uniercinander uber flexible, insbesondere textile chen besiizt auch jeder Arm eine entsprechende Ring- 

Teile verbundensind. nut, die mit einem Bortelsaum des Verbindungsstucks 

Hochwertige kunstlerische Puppen werden heute zusammenwirkt 

zum Teil in LebensgroBe hergestellt Dabei bestehen sie. 10 Fur das Material des Verbindungsstuckes bietet sich 

wenn sie in Serie gefenigt werden, meist aus einem vor allem ein textiler Werkstoff an, wobei herausgefun- 

besonderen, korpemahen Kunsistoff. wie einem Vinyl, den wurde. daB ein velour- oder samtartiges Material 

und werden in speziellen Formen druckgeformt Fur eine genugende Steifigkeit aufweist. um beispielsweise 

hochwertigste Puppen. die hochsten kunstlerischen An- die Armgiieder in einer natQrIichen Stellung am Pup- 

spruchen genugen, wird allerdings in der Regei auch 15 penkdrper zu halten, Es genugt dann. wenn dieses 

heuienoch Porzellan gewahlt, wobei dann die einzelnen schlauchabschniitformige Verbindungssiuck nur teil- 

Puppenteile handgeformt oder in entsprechenden For- weise mil Fullstoff gefulli ist 

men. jedoch nur in einer sehr begrenzten Stuckzahl her- Auch der Unterleib soli aus einem flexiblen Werkstoff 

gestellt werden. geformt sein, wobei ein an ihm vorgesehener Bdrtel- 

Schwierigkeiten ergeben sich immer wieder beim 20 saum in die Ringnut des Oberkdrpers eingreift Um dem 

Versuch, einen derartigen Puppenkorper beweglicher Unterleib gegenuber dem Oberkorper eine richiige 

auszugestalten, vor allem wenn die Bewegung lebens- StOtze zu geben, wird der Unterleib mit einem Inncn- 

echt bleiben solL Aus diesem Grunde muQ ein derartiger korper gefullt, wetcher auch bevorzugt in den Oberkdr- 

Puppenkdrpcr flexible Zwischenteile aufweisen, welche per eingreift Dieser Innenkorper besteht aus einem 

eine Beweglichkeit der einzelnen Glieder, wie Arme und zs druckbaren Kissen, wobei dieses Kissen durch eine 

Beine. zulassen. Schwierigkeiten ergeben sich hier bei schraubende Bewegung in den festen Oberkdrper ein- 

der Verbindung der beweglichen Teile mit den festen gefuhrt wird. 

Teilen. Dies kann beispielsweise durch Verkleben oder Im ubrigen ist der Unterieib bevorzugt aus einem 

auch Vemahen erfolgen. Wird z. B. ein Oberkorper ei- Zuschnitt so hergestellt, daB er mdglichst lebensecht 

ner Puppe aus einem entsprechenden Brustschild und 30 dem menschlichen Unterleib nachempfunden ist An ihn 

Ruckenschild hergestellt, wie dies heute noch in den schlieBen auch flexible Oberschenkelteile an, die eben- 

meisten Fallen der Fall ist, so erfolgt dann ein Vemahen falls einstuckig mit dem Unterieib verbunden sein soll- 

durch Brust- und Riickenschiid hindurch, wobei auch ten. Hierdurch wird die Herstellung wesentlich verein- 

der Faden zwischen Brust- und Ruckenschild hinund facht 

hergefflhrt wird. Zum einen beeintrachtigt dies selbst- 35 Auch die Oberschenkelteile besitzen die o.g. Bdrtel- 

verst^ndlich das asthetische Aussehen des Puppenkor- s^ume. welche dann wiederum in Ringnuten in den Bei* 

pers, zum anderen aber ist diese Arbeit auch auBerst nen eingreifen. Fur die Oberschenkelteile gilt ahnliches 

muhsam, da beim Puhren der Nadel durch den Puppen- wie fiir die Verbindungsstucke zu den Armen. Auch sie 

korper hindurch auch ein meist vorhandener Innenkor- sind zumindest teiiweise mit Fullstoff gefQIlt, damit sie 

per durchbohrt werden muB. Ferner erfordert die Suche 40 eine Bewegung der Glieder begrenzen. 

nach den gegenuberliegenden Nahlochern erhebliche Insgesamt ist der einfache Zusammenbau der einzel- 

Zeit nen Teile des Puppenkorpers hervorzuheben. obwohl 

Die Erfinderin hat sich zur Aufgabe gestellt. einen sehr hochwertige und kunstlerische Teile fiir den Pup- 

qualitativ hochwertigen Puppenkorper zu schaffen. wo- penkdrper verwendet werden und diesem Korper zu- 

bei die einzelnen Teile miteinander sehr einfach verbun- 45 dem eine sehr lebensnahe Beweglichkeit gegeben wird. 

den werden konnen, dabei aber einen lebensechten Be- Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Er- 

wegungsspielraum erhalten. findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei- 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt, daB zumindest ei- bung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiel sowie anhand 

nem Teil des Puppenkdrpers aus festem Werkstoff nahe der Zeichnung; diese zeigt in 

der Verbindungsstelle mil einem flexiblen Teil zumin- 50 Fig. t eine perspeklische Draufsicht auf einen erfin- 

dest eine Ringnut eingeformt ist, in welche ein Bdrtel- dungsgemaBen Puppenkorper; 

saum des flexiblen Teiles mittels eines Bandes eingezo- Fig. 2 eine Draufsicht auf Teile des Puppenkorpers 

gen isL gem^B Fig. 1 ; 

Diese Verbindung ist einfach und sehr wirkungsvoll. Fig. 3 eine Draufsicht auf Rumpfteile des Puppenkdr- 

Wenn der feste Teil aus Porzellan oder Kunststoff be- ss pers gemaQ Fig. 1. 

steht. in den die Ringnut eingeformt ist, so weist diese Ein Puppenkdrper P weist gema0 Fig. 1 etwa mittig 

Ringnut eine genugende Festigkeit auf, um sowohl den ein flexiblen Unterleib 1 mit angesetzten Oberschenkel- 

Zug eines Bandes auszuhalten. als auch eine Festlegung teilen 2 und 3 auf. Der Unterieib 1 ist mit den Ober- 

des flexiblen Teils zu bewirken. Hervorzuheben ist vor schenkelteilen 2 und 3 aus einem Stuck gefertigt, wobei 

allem auch, daB die Verbindung sehr rasch erfolgen 60 entsprechende Nahte 4 eine Trennliniebilden. Zwischen 

kann und leicht zu kontrollieren isL den Oberschenkelteilen 2 und 3 ist ein Sitzteil 5 erkenn- 

In einem besonders bevorzugten Ausfiihrungsbei- bar, welches den Po der Puppe bildet und auch so ge- 

spiel der Erfindung soil der Oberkorper der Puppe zu- formt ist. daB die Puppe eine sitzende Stellung einneh- 

sammen mit den Armstiimpfen aus einem Stuck gefer- men kann. 

tigt sein. Bislang war hier zwischen das Brustschild und 65 Bevorzugt besteht der Unterleib 1 aus textilem Mate- 
das Ruckenschild ein gekrummtes Rohr eingesetzt, an rial, wie beispielsweise einem entsprechenden Samt- 
welches die Armgiieder anschlossen. Durch die erfln- stoff. und ist, wie sp^ter beschrieben. mil einem Teil 
dungsgemaBe Verbindungsmdglichkeit ist es nunmehr eines Kissens gefilllt. 
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Bevorzugt aus dem gleichen Material bestehen je- 
doch auch die Oberschenkelteile 2 und 3, welche jenseits 
der Nahi 4 jeweils eine Offnung 6 (siehe Fig. 3) ausbil- 
den konnen. Die Offnung 6 wird von einem Rand des 
Oberschenkelteils 2 bzw. 3 begrenzt. welcher als Bdrtel- s 
saum 7 ausgebildet ist. Hierzu ist der entsprechende 
Saum umgelegt und vem§ht« so daB sich ein Kanal im 
Inneren des Bdrtelsaumes 7 ausbildet, in dem ein Band 8 
od. dgLgefuhrtist 

Zur Verbindung eines Seines 9 mit einem Oberschen- lo 
kelieil 2 oder 3 besitzi dieses Bein 9, wie insbesondere in 
Fig. 2 gezeigu an seinem Oberschenkelstumpf 10 eine 
Ringnut 11. Sobald der Oberschenkelstumpf 10 in die 
Offnung 6 eingefuhrt ist» ubergreift das Oberschenkel- 
leii 2 bzw. 3 den Oberschenkelstumpf 10. Hierdurch 15 
gelangt der Bdrtelsaum 7 uber die Ringnut 1 1. Wird nun 
das Band 8 an seinen beiden Enden angezogen, so gleitet 
der Bdrtelsaum 7 in die Ringnut 1 1, so daB hierdurch der 
Oberschenkelteil 2 bzw. 3 mit dem Oberschenkelstumpf 
10 verbunden wird Jetzt braucht nur noch das Band 8 20 
verknotet zu werden, damit eine sichere Halterung des 
Beines 9 an dem OberschenkeUeil 2 bzw. 3 gewShrlei- 
stet ist. 

Die Beine 9 kdnnen beispielsweise aus Porzellan ge- 
formt sein, welches einer kiinstierischen Gestaltung ei- 25 
nen weiten Spielraum bietet. Fur Serienfertigung wird 
es sich anbieten, die Beine 9 aus einem entsprechenden 
Kunststoff in einer Form druckzuformen. Dies ist je- 
doch fur den vorliegenden Erfindungsgedanken zwei- 
trangig. 30 

Durch die Verbindung von Oberschenkelteil 2 und 3 
sowie Bein 9 in der oben erwahnten Art wird ein weiter 
Bewegungsspieiraum ermoglicht Da es sich in den mei- 
sten Fallen bei dem Material fur das Oberschenkelteil 2 
und 3 um relativ festen textilen Werkstoff handelt, ge- 35 
nugt es. wenn die Oberschenkelteile 2 und 3 nur gering- 
fugig ausgestopft werden. Hierdurch wird der Bewe- 
gungsspietraum der Beine 9 beispielsweise beim Deko- 
rieren in ausreichendem MaBe ermoglicht. 

ErfindungsgemaB besteht der Puppenkorper P aus 40 
einem festen Oberkorper tZ Bevorzugt wird er eben- 
falls aus Porzellan fur besonders hochwertige kunstteri- 
sche Puppen geformt. Fur Puppen in Serienfertigung 
bietet sich ebenfalls das Druckformen an. Der Oberkor- 
per 12 besilzt eine nicht naher gezeigte schalenformige 45 
Einformung 13, in welche ein Hals mit einem Kopf fur 
die Puppe eingesetzt werden kann. Beidseits sind dem 
Oberkorper 12 Armstiimpfe 14 angeformt. welche uber 
ein schlauchabschnittformiges Verbindungsstiick 15 mit 
Armen aus wiederum einem festen Werkstoff. wie Por- 50 
zellan oder Kunststoff, in Verbindung stehen. Die Ver- 
bindung zwischen den Armstiimpfen 14 uber das Ver- 
bindungsstiick 15 mit den Armen 16 erfolgt in gleicher 
Weise, wie dies bei der Verbindung zwischen Ober- 
schenkelteil 2 bzw. 3 und Bein 9 beschrieben ist Insbe- 55 
sondere aus Fig. 2 geht hervor, daB sowoht jedem Arm- 
stumpf 14 wie auch jedem Arm 16 jeweils eine Ringnut 

17 bzw. 18 eingeformt ist Ein entsprechender Bdrtel- 
saum 19 bzw. 20 wird uber jeweils ein Band 21 bzw. 22 
durch Zusammenziehen in die jeweilige Ringnut 17 bzw. eo 

18 eingezogen. Hierdurch entsteht eine sichere Verbin- 
dung des Armes 16 mit dem Oberkdrper 12 

Auch das Verbindungsstiick 15 besteht bevorzugt aus 
einem flexiblen textilen Material, beispielsweise einem 
entsprechenden Samt Es laBt eine sehr weite Bewegung 65 
des Armes 16 zu, ohne daB diese Bewegung in irgendei- 
ner Form an Naturiichkeit verliert Dies ist das hervor- 
stechendste Merkmat der vorliegenden ErHndung. Da- 
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mit jedoch auch das Verbindungsstuck 15 soweit wie 
moglich sich einer nattirlichen Form annahert wird es 
geringfugig mit Fullstoff ausgestopft 

Wesenilich ist ferner, daB der Oberkorper 12 zum 
Unterleib 1 hin. d. h. eiwa in Hdhe des Zwerchfells. eine 
weitere Ringnut 23 besitzt welche der Verbindung mil 
dem Unierleibstuck 1 dient Die Verbindung erfolgt im 
Qbrigen in gleicher Weise. wie zu den Beinen 9 und 
Armen 16 mit dem Oberschenkelteil 2 bzw. 3 und dem 
Verbindungsstuck 15 beschrieben. Der Unterleib 1 be- 
sitzt einen entsprechenden Bortelsaum 24. in den ein 
weiteres Band 25 eingezogen ist Beim Festziehen des 
Bandes 25 gleitet dieses in die Ringnut 23 des Oberkdr- 
pers 12 ein. 

Insbesondere zum Ausfullen des Unterleib 1 dient ein 
Innenkorper 26, wie er insbesondere in Fig. 3 dargestellt 
ist Bevorzugt wird er beim Zusammenfugen der einzel- 
nen Teile des Puppenkorpers P zuerst in den Unterleib 1 
eingesetzt Danach kann der Oberkorper 12 aus festem 
Material durch eine schraubende Bewegung auf das aus 
dem Unterleibstuck I herausragende Stuck des Innen- 
kdrpers 26 aufgeschraubt werden. 

In der Praxis hat sich herausgestellt daB sich hier- 
durch ein vollig naturliches Aussehen des Rumpfes des 
Puppenkorpers P ergibt ohne daB seine Bewegung 
auch bei entsprechenden Biegungen von denjenigen ei- 
nes naturiichen Korpers abweicht 

Positionszahlenliste 

1 Unterleib 

2 Oberschenkelteil 

3 Oberschenkelteil 

4 Naht 

5 Sitzteil 

6 Offnung 

7 Bdrtelsaum 

8 Band 

9 Bein 

10 Oberschenkelstumpf 

11 Ringnut 

12 Oberkorper 

13 Einformung 

14 Armstumpf 

15 Verbindungsstiick 

16 Arm 

17 Ringnut 

18 Ringnut 

19 Bortelsaum 

20 Bortelsaum 

21 Band 

22 Band 

23 Ringnut 

24 Bdrtelsaum 

25 Band 

26 Innenkorper 
P Puppenkorper 

Patentanspriiche 

1. Puppenkorper aus Oberkorper und Unterleib. 
sowie Armen und Beinen, wobei Teile dieses Pup- 
penkorpers aus einem festen Werkstoff, wie insbe- 
sondere Porzellan oder Kunststoff. hergesteiit und 
entweder iiber flexible, insbesondere textile Teile 
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet» daB zu- 
mindest einem Teil (9, 12. 16) des Puppenkdrpers 
(P) aus festem Werkstoff nahe der Verbindungs- 
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stelle mil einem flexiblen Teil zumindest eine Ring- 
nut (II. 17, 18, 23) eingeformi isi, in welche ein 
Bortelsaum (7, 19. 20» 24) des flexiblen Teiles (U 3. 
15) mittels eines Bandes (8, 21, 22, 2S) eingezogen 
isL 5 

2. Puppenkdrper nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dcr Oberkorper (12) mil Arm- 
stumpfen (14) aus einem Stuck gefertigt ist, und an 
jedem Armstumpf (14) sowie zum Unterleib (1) hin 
die Ringnut (17 bzw. 23) zur Aufnahme des Boriel- lo 
saumes(19, 24) aufweist 

3. Puppenk6rper nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Arme (16) uber ein flexibles 
schlauchabschnittformiges Verbindungsstuck (15) 
mit den Armstumpfen (14) verbunden sind, wobei is 
jeder Arm (16) zum Armstumpf (14) hin die Ringnut 
(18) zur Aufnahme des Bortelsaumes (20) aufweist 

4. Puppenkdrper nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verbindungsstuck (15) aus 
einem textilen Werkstoff. beispielsweise einem ve- 20 
lour- Oder samtartigen Material besteht 

5. Puppenkdrper nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ das VerbindungsstQck (15) mit 
Fullstoff in begrenztem UmfangaufgefOlIt ist 

6. Puppenkdrper nach wenigstens einem der An- 2s 
spruche 2 bis 5. dadurch gekennzeichnet, daB der 
Unterleib (1) aus flexiblem Werkstoff geformt ist 
und mit seinem Bortelsaum (24) in die Ringnut (23) 
des Oberkorpers (12) eingreift 

7. Puppenkdrper nach Anspruch 6, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Unterleib (1) mit einem In- 
nenkdrper (26) gef ullt ist. 

8. Puppenkdrper nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Innenkdrper (26) auch teil- 
weise in den Oberkdrper ( 1 2) eingreift 35 

9. Puppenkdrper nach wenigstens einem der An- 
sprQche 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB an 
den Unterleib (1) flexible Oberschenkelteile (2, 3) 
anschiieBen. 

10. Puppenkdrper nach Anspruch 9, dadurch ge- 40 
kennzeichnet daB Unterleib (I) und flexible Ober- 
schenkelteile (2, 3) aus einem Zuschnitt geformt 
sind. 

11. Puppenkdrper nach Anspruch 9 oder 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberschenkelteile 45 
(2, 3) die Bdrtelsaume (7) aufweisen, welche in die 
Ringnuten (1 1) in den Beinen (9) eingreifen. 

12. Puppenkdrper nach einem der Anspruche 9 bis 
1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberschenkel- 
teile (2, 3) zumindest teilweise mit Fullstoff gefullt 50 
sind 
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